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§ AU GROUPE STAYER

A CAPITAUX 100%
ESPAGNOLS,

avec plus de 60 ans d'expérience dans la fabrication et la
distribution d'outils électriques et a batterie, de soudage et
de disques diamantés et abrasifs.

Nous sommes une équipe de professionnels au service de nos
clients et nous disposons d'installations de plus de 20 000 m2.

En 1958, la marque a été fondée en ltalie en tant que
spécialiste des machines électriques pour le travail du bois,
étant la premiére a lancer sur le marché une scie a onglets
combinée avec une table supérieure.

En 1976, la distribution a commencé sur le marché
espagnol par I'intermédiaire d'Imaport.

A la fin des années 1990, STAYER IBERICA passe du statut
de société commerciale a celui de fabricant, dominant
pour la premiére fois I'ensemble de la chaine de valeur et
mettant en ceuvre un modéle d'entreprise intégré.

En 1999, la premiére phase des installations actuelles
est achevée. En 2000, l'usine de lames de diamant est

Ligne d'assemblage
Gamme de soudage

STAYER Service technique

inaugurée avec la technologie la plus moderne, y compris
des machines de pressage a chaud et de soudage au
laser. En 2003, le processus d'expansion des installations
existantes a commencé et s'est achevé au cours des deux
années suivantes.

En 2005, les actifs de STAYER ltalia ont été acquis, faisant de
STAYER IBERICA le fabricant des produits et la continuation
de I'ensemble des activités de la société italienne.

En 2005, STAYER ltalia s'installe a Schio, dans la province
de Vicence.

Fin 2020, la construction d'un nouveau centre logistique
commence, doublant ainsi notre capacité de stockage.
En 2021, un systéme comprenant 7 entrepéts intelligents
automatisés d'une hauteur de 10 métres est installé.
En 2022, la construction d'un nouvel entrep6t a Madrid
débute, améliorant ainsi la logistique. En juillet 2022, un
systtme d'énergie photovoltaique de 250 kW avec des
panneaux solaires est installé sur le toit de I'entreprise.
Au fur et & mesure que l'entreprise se développe, notre
engagement en matiére de durabilité et de responsabilité
sociale s'accroft.
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Laboratoire de R & D



Entrepéts Ligne d'assemblage Usine d'outils diamantés
STAYER STAYER GRINDING ABRASIFS
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Stayer est certifié pour le systtme de qualité : développe-
ment de produits, laboratoire d'analyse, assemblage, con-
tréle et distribution des produits, etc., ce qui témoigne de
I'engagement de I'équipe en faveur de I'amélioration con-
tinue de la qualité.
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NOTRE MODELE D'ENTREPRISE

Notre modéle d'entreprise est INTEGRE,
ce qui nous permet de CONTROLER
I'ensemble de la chaine de valeur du
produit

La demande internationale de plus en plus
complexe, I'évolution rapide des

PRODUIT

technologies et la concurrence la plus
exigeante constituent les défis quotidiens les
plus importants pour notre entreprise.
Notre objectif principal est le développement
de l'innovation dans tous les domaines de
I'organisation, avec I'amélioration continue de
nos processus de production, en offrant de
nouveaux produits qui répondent aux besoins
de nos clients avec des designs exclusifs,
‘ 1 polyvalents et durables.

GAMME
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Notre détermination a atteindre la symbiose

1+D - sy . A
'- 4 parfaite entre la qualité et le prix est le défi
aaxxIID — permanent que nous relevons avec la plus
ﬁ

grande détermination.

PRODUCTION Tous nos équipements sont soumis aux tests

CONTROLE DE I ;

LA QUALITE de qualité les plus stricts dans nos

CONTROLE ; 2 e
laboratoires, avec un contréle détaillé et
constant effectué sous la direction et la
supervision de nos ingénieurs, en utilisant des

équipements de mesure de pointe pour
s'assurer que chacune de nos créations est
toujours conforme aux normes de qualité
européennes et internationales les plus
élevées.

STAYER va encore plus loin dans ses
contréles de qualité. Pour nous, la qualité
n'est pas seulement une  question
d'approbation technologique, scientifique ou
de sécurité par des organismes ou des
institutions de certification, mais I'approbation
par nos clients que chacun de nos
équipements répond a leurs attentes dans les
conditions de travail réelles les plus sévéres,
en les soumettant a des tests rigoureux sur le
terrain avant leur lancement sur le marché

DURABILITE
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SERVICE AUX CLIENTS

INFORMATION

TECHNOLOGIE MARKETING




GAMME
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BEST QUALITY

PREMIUM
PRODUCT

100%

GUARANTEED

Tous nos prototypes, avant d'étre
commercialisés, sont soumis par notre
personnel technique a une période de
test et d'expérimentation dans notre —_n
laboratoire  électronique et notre ;
laboratoire mécanique, ou sont effectués

les tests de puissance et de résistance les '_"?1-
plus exigeants, les tests de charge, la _

contamination électromagnétique, etc...
jusqu'a ce que les normes de qualité les
plus élevées soient atteintes, ce qui nous
permet de lancer la production
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) STAYER
a) établit des controles de qualité programmés en quatre
) points : —0 00
(@) 1. Sélection des composants.
wn . Assemblée.

2

3. Test aléatoire de chaque production.

4. e benchmarking, que notre département R&D
développe tout au long de la vie du produit pour son

amélioration et sa mise a jour continue.
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P BUREAU TECHNIQUE, P SAVOIR FAIRE DE L'ENTREPRISE

Equipe spécialisée : composée d'ingénieurs, de Accords de collaboration avec les laboratoires et

techniciens, d'électroniciens et de mécaniciens certificateurs les plus prestigieux pour le développement
et I'amélioration des produits : SGS, Dekra, UPM, Nebrija,
Carlos III, TOV

POLITECNICA
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P NOUS SOMMES DES FABRICANTS

ESPAGNOLS, avec des centres opérationnels en

Espagne, au Portugal et en Asie, et nous collaborons avec des
fabricants internationaux pour le développement de nouveaux
produits.

Nous sommes impliqués dans la gestion de deux usines situées
en Asie et collaborons avec des fabricants internationaux.
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L'ONDULEUR// SOUDAGE

Le développement au cours des dernieres années
de petits équipements Inverter (<2 kg) et de
performances professionnelles, avec des facteurs de
marche de 100%. Tout cela a conduit & une évolution
du secteur qui a été trés bien acceptée par les
professionnels.

Conception du circuit imprimé, fabrication externe
selon les directives de notre département R&D.

H \@" DANS NOTRE LABORATOIRE
. Nous disposons d'une chaine de montage ou

-

Assemblage de la carte logique, test et classement
de tout I'équipement a Madrid.

Test de 2% de I'équipement testé et soudure
professionnelle dans la zone de test

Niveau d'incidence inférieur & 1 % dans tous les
équipements de soudage.

nos techniciens spécialisés vérifient et ajustent
chaque piéce d'équipement.

Nous programmons notre propre logiciel
développé en Espagne et exclusif pour notre
équipement de soudage, installé dans notre
microprocesseur 32 bits.

Des ingénieurs spécialisés sont chargés
d'améliorer et de mettre a jour le produit, de
tester et de vérifier que chaque composant,
équipement et prototype répond aux normes
de qualité les plus strictes




DISQUES ABRASIFS

=

} STAYER GROUP posséde et exploite une usine

de disques abrasifs en Asie et est partenaire d'usines
européennes.

Des tests de performance et de qualité continus et
standardisés sur les disques Stayer et concurrents
nous permettent de garantir les meilleurs niveaux de
performance de nos disques.

ACERO INOX
STAINLESS STEEL

@
Use a safety guard
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Processus de fabrication des meuleuses a trongonner en acier inoxydable.




PRODUCTION,
ASSEMBLAGE et EMBALLAGE

Ligne d'assemblage de scies a onglet

#Ligne d'assemblage de meuleuses ,
e [P, "SR




P EN ETROITE COLLABORATION,

Les départements Production, Assemblage et
Emballage de Stayer développent nos produits en

utilisant uniquement des composants mécaniques et

électroniques de la plus haute qualité.

Notre département R&D, aprés avoir congu et vérifié
la qualité des composants a utiliser, donne le feu
vert a la production et a I'assemblage de tous nos

modeles, qui sont ensuite emballés a l'aide des
systémes de conditionnement les plus modernes
afin de garantir la fiabilité de I'emballage du produit.

Toutes nos lignes de production, d'assemblage
et d'emballage sont testées et adaptées
ergonomiquement a chaque poste de travail,
garantissantainsiqu'ellessontparfaitementadaptées
a la sécurité au travail et aux soins personnels de nos
employés
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STAYER

3 centres logistiques en Espagne
e Capacité de 12.500 palettes

7 entrepéts intelligents automatisés de
10 métres de haut

e  Gestion de plus de 28 000 pieces (pour

assurer la rapidité du service) et garantir
une disponibilité immédiate.

STAYER
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PLUS CODES:

7873+P2 Pinto
67WC+QP Pinto
7896+PG Pinto
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p NOTRE CENTRE OPERATIONNEL
PRINCIPAL st intégré a l'entrepdt, au
laboratoire et a l'usine. En outre, l'ensemble
du processus de préparation des commandes,
jusqu'a la préparation des picking, est automatisé.

> \ : Notre ERP est intégré au WMS de nos clients,
a - aux plateformes en ligne et aux systémes
- e — | d'automatisation des commandes.

systétmes d'automatisation des commandes
EDL....
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Centre logistique C/ Sierra de Ca}or 3
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ecoembes

DURABILITE

} DIGITALISATION  des départements:

Réduction de |'utilisation du papier, augmentation
de l'utilisation des brochures et catalogues
numériques.

ENERGIES RENOUVELABLES:

Panneaux solaires produisant 250 kW.

OPTIMISATION DES EMBALLAGES

Réduction de |'utilisation du carton, adaptation
des formats dans la mesure du possible.

PLASTIQUE Nous avons éliminé ou réduit

autant que possible |'utilisation de plastique non
réutilisable ou non recyclé dans nos emballages.

(P)LUS LONGUE DUREE DE VIE DES

UTILS: En améliorant nos produits, nous
réduisons la production et le traitement des
déchets.

MOINS DE  POLLUTION: nous

abandonnons notre gamme d'outils de jardinage
a essence au profit de solutions plus durables
alimentées par des piles

- " ,‘-3
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P GESTION DES DECHETS

RECYCLIA: collecte des déchets électriques et électroniques
(DEEE) et des piles et accumulateurs.

ECOEMBES : collecte des emballages en carton et en
plastique.

SAFETYKLEEN: Produits chimiques.

RECYCLAUTO: Déchets de fabrication de disques.

) 1 /4
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(30°C)
R Entrée . d:i::::ll;e Courant Générateur ' ﬁ;‘;?:":;:f;m
Modele Code 50/ 60 Hz | Tension (V) STAYER maximum Recommandé entrée (A)

Phases 30°C (%) (A) AVR* .
MINIPRO 100 1.2681 1 230 25 100 4 20.4
CITYWORK 1250 GEK 1.2615 1 230 100 125 5 23.6
CITYWORK 160 GEK 1.2041 1 230 100 160 7 29
SUPERPLUS 120 GEK 1.2376 1 230 100 120 5 23.4
SUPERPLUS 140 GEK 1.2470 1 230 100 140 7 25.1
SUPERPLUS 160 GEK 1.2381 1 230 100 160 7 29
SUPERPLUS 200 GE 1.2382 1 230 45 200 8 39.2
POTENZA 160 B 1.2616 1 230 100 160 7 29
POTENZA 200 GE 2.287 1 230 60 200 8 33
POTENZA 200 CEL GE 2.302 1 230 60 200 8 33
PROGRESS 1200 GEK 1.2455 1 230 100 125 5 23.4
PROGRESS 1200 PFC 1.2455 1 230 100 125 3.6 23.4
PROGRESS 1600 GEK 1.2570 1 230 100 160 7 29
PROGRESS 1600 PFC 1.2570 1 230 100 160 5.8 29
PROGRESS 2021 GEK 1.2668 1 230 100 200 8 39.2
PROGRESS 2021 PFC 1.2668 1 230 100 200 7.1 39.2
PROGRESS 200 PULSED 1.2403 1 230 100 200 8 37
PROGRESS 1700 PFC 1.1542 1 110/230 | 100 170 5.8 35/22
PROGRESS 2100 PFC 1.1363 1 110/230 | 100 | 210 | 72 4428.2
S 250 DV 1.1749 1 230/400 60 | 200/250 | 10 47133
S400T 1.1750 3 400 60 | 400 | 20 29
CITYWORK 140 LV 1.2259 1 110 100 | 140 | 7 43
CITYWORK 180 DV 1.2260 1 110/230 | 100/60 | 120/ 180 | 7 35.5/30.5
POTENZA 200 BiVoltage 2318 1 110/230 | 100/60 | 160/210 | 58 / 38

* Valeurs recommandées pour l'utilisation avec des générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour I'utilisation avec un générateur correspondent a l'utilisation de I'équipement de
soudage a des performances minimales dans un environnement controlé et dans des conditions spécifiques.

Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons l'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la
consommation maximale en KVA de I'équipement.

CNERN.
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Inverter MMA - Electrode enrobee

STAYER

PROTECTION INVERTER
OVERCONTROL V2
Cod. 1.1494

Voltage nominal 230 50Hz - 400 Hz
Amperage nominal 16A RSM surtension nominale
40A RSM surtension nominalel

\Y

A

Max. Amperage A
LO140-240V / HI240V-400V V
\Y

w

Protection ajustable |

Protection fixe <300V, 50Hz - 400Hz

Consommation nominale 50

Performance 99,98 % i
Protection P20

Precision display 4 %

Dimensions 11.3x12x 14 cm

Cable d alimentation 2.1m/ 3 x 25 mm?
Poids 1.6 kg

- 2 POLES: Déconnexion totale, phase et neutre.
- LIMITES: High & low.
- SANS RELAIS: Pas de contatcs mechaniques.

PROTECTION DE LA TENSION POUR LES EQUIPEMENTS DE SOUDAGE
La grande majorité des soudeurs ont une marge de protection étroite de + - 10% contre les hauts et les bas de la tension.

La plupart des soudeurs standard ont une faible protection contre les pointes de tension et les harmoniques.
INVERTER CON OVERCONTROL

La proteccion ante bajadas, subidas y picos es completa gracias a la interposicion de overcontrol entre alimentacién y equipo.

La maquina es desconectada de forma instantanea hasta que vuelve la situacién segura en la alimentacidon del equipo y tras un periodo de
seguridad de 2 segundos para mayor estabilidad.

SOUDEUR INVERTER MMA 100A

Cable + pince de terre
Cable + pince d’électrode
Marteau - Brosse

MINIPRO 100

Cod. 1.2681
Puissance 100 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 25 %
Electrodes 1.6-25 mm
Utiliser avec le générateur 4 KVA/ 230V +17%
Dimensions 25x18x11 cm
Poids 25 kg
Borne DINSE 1/2” (35-50) o
Cable d alimentation 12 m

1.5m - 12 mm?
1.5m - 12 mm?
v

Equipement onduleur de taille et de poids réduits pour I'utilisation
d'électrodes enrobées, capable de délivrer jusqu'a 100 ampéres.

- Pour l'utilisation d'électrodes enrobées jusqu'a @2.5mm de diametre.
- Performance optimale sur une électrode universelle en rutile.

- Robuste : construction métallique, protection contre la surchauffe.

BN 166 NN




Inverter MMA - Electrode enrobee

GAMME CITYWORK - INVERTER MMA
CITYWORK 1250 GEK

Cod. 1.2615

CITYWORK 160 B GEK

Cod. 1.3234

CITYWORK 1600 GEKI

Cod. 1.2676

CITYWORK 1250 GEK CITYWORK 160 B GEK CITYWORK1600GEKI
Puissance 125 A 160 A 160 A
Voltage 230 V 230 V 230 V
Facteur de marche (30°) 100 % 100 % 100 %
Electrodes 16-3.2 mm 16-4 mm 1.6-4 mm
Utiliser avec le générateur 5 KVA/ 230V £+17% 7 KVA/ 230V £+17% 9KVA/ 230V £17%
Dimensions 23x155x9 cm 25x15x10 cm 25x15x9 cm
Poids 25 kg 2.7 kg 2.7 kg
Borne DINSE 3/8"(10-25) @ 3/8"(10-25) o 3/8"(10-25) @
Cable d’alimentation 2m x 1.5 mm? 1.8m x 1.5 mm? 2m x 1.5 mm?
Cable + pince de terre 1.5m - 10 mm? 1.5m - 16 mm? 1.5m - 16 mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m - 10 mm? 2.5m - 16 mm? 2.5m - 16 mm?
Marteau - Brosse v v v
Coffret (K) v v v
Masque v X X

Unités d'onduleurs avec un cycle de fonctionnement de 100 % a 30°C, des dimensions trés réduites et des performances

élevées.

- Microprocesseur STM 32 F103 32 bits a réponse rapide et systéme d'exploitation en temps réel, grace au contrble logiciel unique de

Stayer.

- Convient aux électrodes en rutile, basiques, en acier inoxydable et en fonte.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force (maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche
I'électrode de coller).
- Préparé pour une utilisation en générateur, avec une plage de tension d'entrée de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une
construction solide et la sécurité d'utilisation.

32 Bits
RT0S

MICROPROCESSOR

EXCLUSIVE

ARC FORCE

ANTI STICK
= || g

HOT START

(sTAYER)
SOFTWARE

-
= =
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&Ry

INCLUS
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Inverter MMA - Electrode enrobee

STAYER ¢

EQUIPEMENT DE HAUTE PERFORMANCE
AVEC DE PETITES DIMENSIONS

GAMME SUPER PLUS - INVERTER MMA
SUPER PLUS 120 GEK
Cod. 1.2376
SUPER PLUS 140 GEK
Cod. 1.2470
SUPER PLUS 160 GEK

Cod. 1.2381

SUPER PLUS 120 GEK SUPER PLUS 140 GEK SUPER PLUS 160 GEK
Puissance 120 A 140 A 160 A
Voltage 230 V 230 V 230 V
Facteur de marche (30°C) 100 % 100 % 100 %
Electrodes 16-32 mm 16-4 mm 1.6-4 mm
Utiliser avec le générateur 5 KVA/ 230V £+17% 7 KVA/ 230V £+17% 7 KVA/ 230V £+17%
Dimensions 23x155x9 cm 24x155x9 cm 25x155x9 cm
Poids 25 kg 3 kg 3.3 kg
Borne DINSE 3/8"(10-25) o 3/8"(10-25) o 3/8"(10-25) o
Cable d’alimentation 2m x 1.5 mm? 2m x 1.5 mm? 2m x 2.5 mm?
Cable + pince de terre 1.5m - 10 mm? 1.5m - 10 mm? 1.5m - 16 mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m- 10 mm? 2.5m- 10 mm? 2.5m- 16 mm?
Marteau - Brosse v v v
Coffret (K) v v v

Le poste de soudage a inverseur le plus vendu de Stayer. Il présente un facteur de performance professionnelle pour des dimensions

super réduites. Le microprocesseur de derniére génération, mis a jour en 2021, assure stabilité et précision pour le soudage a

I'électrode enrobée.

- Composants de haute qualité, ventilation renforcée et logiciel exclusif Stayer pour assurer des performances optimales.

- Des IGBT de pointe, des condensateurs surdimensionnés et une dissipation thermique optimisée pour des performances maximales dans

un encombrement réduit.

- Conception compacte et durable, structure renforcée avec systeme de protection contre les chutes et poids tres faible.
- Convient aux électrodes en rutile, basiques, en acier inoxydable et en fonte.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force (maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode

de coller).

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une

construction solide et la sécurité d'utilisation.

Coffret (K)

INCLUS

[RI.I] Bas ;\*L

ANTI STICK ARC FORCE

N
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HOT START
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Inverter MMA - Electrode enrobee

GAMME SUPER PLUS - INVERTER MMA - 200A
SUPER PLUS 200 GE K

Cod. 1.2382
EQUIPEMENT DE HAUTE PERFORMANCE
Puissance 200 A
Voltage 230 V
Facteur de marche (30°C) 45 %
Electrodes 16-5 mm
Utiliser avec le générateur 9KVA/ 230V +17%
Dimensions 30x20x13 cm
Poids 4.8 kg
Borne DINSE 1/2" (35-50) o SUPER PLUS
Céble d"alimentation 2m x 2.5 mm? 32 Birs
Cable + pince de terre 1.5m - 25 mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m - 25 mm? /*
Marteau - Brosse v ‘T“H'-

Yel NG

INCLUS

Coffret (K) ANTI STICK ARC FORCE HOT START
Ru|Bas| ./ |2 % N3
B, LA =/ = || =<

L'onduleur le plus puissant de la gamme SUPER PLUS. Il se distingue par une puissance de 200 ampéres et un design compact.
Il dispose d'un microprocesseur de derniére génération, mis a jour en 2021, qui assure stabilité et précision pour le soudage a
I'électrode enrobée.

- Composants de haute qualité, ventilation renforcée et logiciel exclusif Stayer pour garantir des performances optimales.

- IGBT de pointe, condensateurs surdimensionnés et dissipation thermique optimisée pour des performances maximales dans des dimensions
réduites.

- Conception compacte et durable, structure renforcée avec systeme de protection contre les chutes et poids tres faible.
- Convient aux électrodes en rutile, basiques, en acier inoxydable et en fonte.

- Facile a utiliser, avec hot start (amorcage facile de I'arc), arc force (maintien de la continuité de I'arc) et anti-stick (empéche I'électrode de
coller).

- Préparé pour une utilisation avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage de tension d'entrée de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une
construction solide et une sécurité d'utilisation.




Inverter MMA - Electrode enrobee

GAMME POTENZA - INVERTER MMA - 160A B

POTENZA 160 B GEK AVEC DIMENSIONS

Cod. 1.2616 STANDARD

Puissance 160 A o

Voltage 230 V R

Facteur de marche (30°C) 100 % @ u

Electrodes 16-4 mm )

Utiliser avec le générateur 7 KVA/ 230V £17% e

Dimensions 285x20x12.5 cm Bas| ¥

Poids 24 kg -

Borne DINSE 3/8"(10-25) o ARCFORCE " HOT START

Cable d"alimentation 2m x 2.5 mm? N
=< |2X

Cable + pince de terre
Cable + pince d’électrode
Marteau - Brosse

Coffret (K)

Equipement onduleur de 160 ampéres a structure renforcée, pour utilisation avec des électrodes enrobées.

1.5m - 16 mm?
2.5m - 16 mm?
v
v

- Facteur de marche de 100% avec de I'air a 30°C.

- Protection contre la surchauffe et les variations de tension.
- Diamétre des électrodes jusqu'a 4 mm.

- Microprocesseur 32 bits, y compris STAYER Intelligent Control.
- Conception compacte et robuste, structure renforcée avec systéme de protection contre les chutes et boitier sécurisé par des renforts externes.

- Facile a utiliser, avec démarrage a chaud (amorgage facile de I'arc), Arc Force (maintien de la continuité de I'arc) et anti-Stick (empéche I'électrode de coller).
- Préparé pour une utilisation avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage de tension d'entrée de +/-17%.
- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglementations européennes 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide et une sécurité

d'utilisation.

GAMME POTENZA - INVERTER MMA

POTENZA 200 GE
Cod. 2.287

POTENZA 200 GEK

Cod. 2.316

POTENZA 200 CEL GEK

Cod. 2.302

POTENZA 200 GE POTENZA 200 CEL GEK

Puissance 200 A 200 A
Voltage 230 V 230 V
Facteur de marche (30°C) 60 % 60 %
Electrodes 16-5 mm 16-5 mm
Utiliser avec le générateur 9KVA/ 230V +17% 9 KVA/ 230V £+17%
Dimensions 42x30x14 cm 42x30x14 cm
Poids 6 kg 6 kg
Borne DINSE 1/2” (35-50) o 1/2" (35-50) o
Cable d"alimentation 2m x 2.5 mm? 2m x 2.5 mm?
Cable + pince de terre 2m x 25 mm? 2m x 25 mm?
Cable + pince d’électrode 3m x 25 mm? 3m x 25 mm?
Marteau - Brosse Solo POTENZA 200 GEK v
Coffret (K) Solo POTENZA 200 GEK v

AVEC DIMENSIONS
STANDARD

Equipement onduleur de 200 ampéres de haute performance, composants de qualité qui garantissent robustesse et précision dans le soudage.
- Facteur de marche de 60% dans toutes les conditions environnementales.
- Protection contre la surchauffe et les variations de tension.
- Electrode jusqu'a 5mm de diamétre. Convient aux électrodes en rutile, basiques, cellulosiques, en acier inoxydable, a haute performance et

en fonte.

- Microprocesseur 32 bits, incluant la commande intelligente STAYER.
- Grande vitesse de réponse grace a des IGBT de pointe et a une logique de commande actualisée.
- Connexions de sortie DINSE 2" pour une transmission maximale de Puissance

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force (maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode

de coller).

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

- Potenza 200 CEL GE, se distingue par ses performances optimales sur les électrodes cellulosiques. Compred TIG Lift Arc.

B 170 NN

EQUIPEMENT ROBUSTE HAUTE PERFORMANCE
ET COMMANDES CLASSIQUES




Inverter MMA - Electrode enrobee

GAMME PROGRESS - INVERTER MMA -125A
PROGRESS 1200 GEK .

PROGRESS 1200 GEK AVEC DE PETITES DIMENSIONS
Puissance 120 A
Voltage 230 V
Facteur de marche (30°C) 100 %
Electrodes 1.6-32 mm
Utiliser avec le générateur 5 KVA/ 230V £17%
Dimensions 20x12x9 cm
Poids 2 kg
Borne DINSE 3/8"(10-25) o
Cable d’alimentation 1.8m x 1.5 mm?
Cable + pince de terre 1.5m - 10 mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m - 10 mm?
Marteau - Brosse v
Coffret (K) v

Onduleur compact de 125 ampéres, de trés petites dimensions avec un facteur
de marche de 100%.

- Microprocesseur STM 32 F103 32 bits a réponse rapide et systeme d'exploitation
en temps réel, grace au controle logiciel unique de Stayer.

- Protection contre la surchauffe et la surtension

- Electrode jusqu'a 3,2 mm de diametre. Convient pour le rutile, le basique,

I'acier inoxydable, la fonte et les hautes performances.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc),Arc Force (maintient
la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller).

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage

d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/

UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide et la sécurité Coffret (<) ANTISTICK ) (ARG FORGE ) (™ HOT START

d'utilisation, = (RuBas| :f. N N
N AR

.. S EAS

INCLUS

GAMME PROGRESS - INVERTER MMA -160A R ORMANCES OPTIMALES AVEC

PROGRESS 1600 GEK _ DIFFERENTS TYPES D’ELECTRODES
Cod. 1.2570 REGLAGE DU DIAMETRE DE L'ELECTRODE

ET DE LA FORCE DE L'ARC
PROGRESS 1600 GEK

Puissance 160 A

Voltage 230 V

Facteur de marche (30°C) 100 % PROGReSss Eo0)
Electrodes 1.6-40 mm 9

Utiliser avec le générateur 7 KVA/230V £17% %
Dimensions 31x17.5x10 cm

Poids 24 kg

Borne DINSE 3/8”(10-25) o

Cable d alimentation 2.5m x 2.5 mm? 3

Cable + pince de terre 1.5m - 16 mm?

Cable + pince d’électrode 2.5m - 16 mm? !

Marteau - Brosse v -

Coffret (K) v

Inverseur supérieur de 160 Ampéres avec réglage électronique synergique pour tous les types d'électrodes et
configurable pour le TIG sans contact Lift Arc.

- Configuration synergique en fonction du diamétre de I'électrode, jusqu'a 4 mm de diametre.

- Composants de pointe, IGBT de qualité supérieure, construction interne renforcée et ventilation améliorée et
silencieuse.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction de la tension aux bornes du vide pour maintenir la sécurité dans

les environnements humides, conformément a la norme IEC 60974.

- Régulateur externe d’incrémentation comprenant le mode Arc Force pour souder a I'aide de tout type d’électrode.

- Panneau de commande fonctionnant grace au logiciel STAYER, qui permet la sélection automatique du diamétre @
de I'électrode, le réglage professionnel du mode Arc Force, le soudage TIG a amorgage propre par contact et la a
sélection du dispositif de réduction de la tension (VRD) afin de garantir une soudure sire méme dans des espaces
réduits.

- Facile a utiliser, il dispose de la fonction Hot Start (allumage facile de I'arc), et de la fonction Anti stick (empéche R

I'¢lectrode de coller) automatiquement configurée par le logiciel STAYER. VRD u Bas cel
- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/

UE, qm garantissent ANTI STICK ARC FORCE HOT START
une construction solide et la sécurité d'utilisation. Q: . \\\’ I
- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%. = /2 | ES -
e = Emen
Synergique

CURRENT e2.5mm

ARC FORCE 23.2mm

VED ON/OFF 24.0mm

UFTTIE PRO DIGITAL WELDER

[
L TN

-
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Coffret (K)
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STAYER Inverter MMA - Electrode enrobeée

GAMME PROGRESS - INVERTER MMA -200A
PROGRESS 2021 GEK

Cod. 1.2668
PROGRESS 2021 GEK
Puissance 200 A
Voltage 230 V HOTSTART
Ifacteur de marche (30°C) 100 % ARC FORCE
Electrodes 1.6-5.0 mm
Utiliser avec le générateur ~ 9 KVA/230V £17% VRD ON/OFF
Dimensions 345x24x14 cm
Poids 5 kg >
Borne DINSE 1/2” (35-50) o " g
Cable d"alimentation 2m x 2.5 mm? \& / ELECTRODE
Cable + pince de terre 1.5m - 25 mm?
able + pi ‘é 2.5m - 25 mm? e — 'V —
area- oroase | y & WELLOING PROGRESS EleE)
Coffret (K) v

PERFORMANCES OPTIMALES AVEC
DIFFERENTS TYPES D'ELECTRODES
PARTICULIEREMENT ADAPTE AUX
SOUDURES DIFFICILES DE L'ALUMINIUM
ET DU CELLULOSIQUE
REGLAGE DU DIAMETRE DE L'ELECTRODE

ET DE LA FORCE DE L'ARC

;“-‘_'!E ‘-. L
-®

o
£ WELONG

aYd N\( Y

Ru(Bas|cel | Al

Q REDUGTION Cofret ()
Synergique

TIG DEVICE INCLUS
ARC FORCE HOT START

ANTI STICK

A
N A

N = =

)| REGLABLE )| REGLABLE J

Inverseur supérieur de 200 ampéres avec réglage électronique synergique pour tous les types d'électrodes, notamment pour
I'aluminium et le TIG Lift Arc avec réglage intelligent.

- Configuration synergique en fonction du diamétre de I'électrode, jusqu'a 5 mm de diamétre. Convient a tous les types d'électrodes.
- Composants de pointe, IGBT de qualité supérieure, construction interne renforcée et ventilation améliorée et silencieuse.

- Intégre 4 ponts de diodes, assurant la stabilité et la transmission d'une puissance élevée.

- Panneau de commande complet géré par le logiciel STAYER, avec réglage incrémentiel de la Arc Force et Hot Start, VRD ON/
OFF.

- L'Intelligent Synergic TIG PRO, lorsqu'il est connecté a la torche TIG, s'auto-ajuste pour un soudage a I'arc sans contact TIG Lift
avec un allumage propre et de qualité.

- Spécialement pour I'utilisation d'électrodes en aluminium.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction de la tension aux bornes du vide pour maintenir la sécurité dans les environnements
humides, conformément a la norme |IEC 60974.

- Réglage progressif de la Arc Force et Hot Start pour les électrodes enrobées de tout type, permettant d'obtenir de meilleurs
résultats dans tous les types de soudage.

- Fonction Anti Stick intelligente, qui n'est définie que par le logiciel STAYER.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent
une construction solide et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

RN 172



Inverter MMA - Electrode enrobee

GAMME PROGRESS - INVERTER MMA -200A

PROGRESS 200 PULSED GE Soudage
Cod. 1.2403 VRD Soudage
Assurance Ordinaire
Puissance 200 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 100 %
Electrodes 1.6-50 mm tpe“r;tscetr‘;’t:;ogt“e
Utiliser avec le générateur 9 KVA/ 230V +17% protection contre la
Dimensions 40x27.5x 155 cm surintensite
basique
Poids 6 kg
Borne DINSE 1/2”(35-50) o
Cable d’alimentation 3m x 3.0 mm? cellulosique
Cable + pince de terre 2m - 25 mm?
Cable + pince d’électrode 3m - 25 mm?
Marteau - Brosse v
PERFORMANCES OPTIMALES EN EPAISSEURS Acide Rutile
MINCES ET EN POSITIONS VERTICALES
PROGRAMMABLE POUR TOUS LES TYPES Impulsion
D’ELECTRODES % Impulsion (dépose la goutte)

e

L
H H Base
(tient I'arc)
/
I I

La fréquence
Période

Ru Bas||Cel Al

\ J\\ J

VOLTAGE
REDUCTION

DEVICE

TIG

——
ANTI STICK HOT START

' 2
/'; i\

J

Unité d'onduleur supérieure de 200 Amp, particulierement adaptée aux faibles épaisseurs et a toutes les positions grace a son mode
de fonctionnement pulsé.

- Soudage a I'électrode en baton de haute qualité et haute performance, a utiliser avec tous les types d'électrodes, y compris I'aluminium.

- Convient a tous types de travaux dans les domaines de la maintenance, de la construction et des structures métalliques.

- Configuration professionnelle avancée de I'électrode enrobée avec 2 fonctions avancées :

- Configuration avancée du processus de soudage a I’arc pulsé et a I’électrode enrobée. Elle permet de souder facilement sur des
surfaces fines et dans des positions difficiles, notamment verticales, ainsi que sur des tétes et des tubes (ASME 3G, 4G et 5G). Cela
est possible grace au systéme d’arc pulsé, qui utilise un courant de base pour maintenir un arc stable et un pic de courant pour
apporter une goutte de métal. Selon la tache a réaliser, vous pouvez ajuster le courant de base, le pic de courant, le pourcentage
de durée d’utilisation de chaque phase et la fréquence de fonctionnement.

- La configuration des types d'électrodes assure un soudage optimal avec le rutile, le basique, le cellulosique, I'aluminium, I'acier
inoxydable, la fonte, les hautes performances, etc.

- Fonction intelligente Synergic TIG PRO, lorsque la torche TIG est allumée, la fonction de soudage TIG Lift Arc s'ajuste automatiquement
pour un soudage TIG Lift Arc propre et de qualité.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force (maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode
de coller) automatiquement configuré par le logiciel STAYER.

- Structure interne anti-chute renforcée.

- Microprocesseur 32 bits, interrupteur ON-OFF surdimensionné 63 A; IGBTs super rapides a double dissipation thermique, relais a
démarrage progressif.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction de la tension aux bornes du vide pour maintenir la sécurité dans les environnements
humides, conformément a la norme IEC 60974.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une
construction solide et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.
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STAYER

GAMME PFC DE PROGRESSION

PFC: POWER FACTOR CONTROL

Le STAYER active PFC améliore les performances et permet
d'économiser de I'argent sur les factures d'électricité et les pannes.

Cas réel : Etude des économies d'énergie annuelles dans un équipement 170-210 ampéres (équipement onduleur).
*Données du ministére de I'Industrie année 2022 - 2006 / 42 / CE..

PAR RAPPORT A
A eI, L'UTILISATION D'UN INVERTER
USAGE INDUSTRIEL 680 euro/année
UTILISATION D'ENTRETIEN 204 euro/année

Prix 1éger = 0.227 €/kWh*
Utilisation industrielle moyenne = 4h/jour - 5 ours par semaine
Utilisation industrielle moyenne =1,5h/jour - 4 jours par semaine

MULTITENSION 85 - 265 V.
Economie d'énergie jusqu'a 50%.

Permet des cables longs : 300m.
Permet de petits générateurs.

CONCEPTS CLES SUR LE PFC ACTIF DE STAYER

| out
PAS de PFC. Grands pics de courant

vl PFC.c ,
4 e gl CARACTERISTIQUES
out .
PAS de PFC. Mauvais électrique e Equipement onduleur multi-tension (85-265Vac) a faible
de courant électrique. consommation d'énergie grace au module PFC et a la technologie
Vune avancée.
A Z Z Référence de tension . e PFC, Power Factor Correction pour une utilisation optimale du
0 courant, augmentant considérablement les économies électriques.
L
lour AVEC PFC. Il utilise e Large plage d'entrée pour pouvoir travailler sur des réseaux 110V
eficacement toute la puissance et 230V, en plus de résister aux chutes de tension et aux
du oycle, en synchronisant la surtensions, étant adapté a une utilisation avec un générateur.
ension et le _courqnl de
i e Connectable & de longs cables d'extension : 250mts - section
d'énergie propre.
MONOTENSION 230V COS® < 0.65 AVEC STA YER A IVE PFC
SANS PFC Grande économie d'argent : 99 % d'efficacité par rapport a

70 a 80 % des autres onduleurs.

vo 310
(A Commutation)
\CinR 1
> RIN

MULTITENSION 85V-265V COS¢ > 0.99

Utilise n'importe quelle alimentation électrique : la machine
fonctionne en toute sécurité dans des conditions de
surtension et de sous-tension, elle fonctionne parfaitement
de 85 a 265 volts. Plage de tension d'entrée étendue.

Respectueux de I'environnement : la ligne d'alimentation
V0 390 est exempte d'harmoniques et de problémes connexes

AVEC PFC STAYER @ (A Commtaion)) conformément a la norme UNE-EN 61000-3-12:2012.

Adaptable et productive : la machine reste 100 % sare,
méme avec des générateurs de mauvaise qualité et des
— cables de 500 metres de long.

Qualité service client : il permet de souder en toute sécurité
avec des électrodes de 4mm avec une consommation
inférieure a 16 ampéres, évitant le déclenchement des
disjoncteurs de sécurité.

RN 7+ N



Inverter MMA - Electrode enrobee

GAMME PROGRESS PFC - INVERTER MMA - 100%
PROGRESS 1700 PFC (85 V - 265 V)
Cod. 1.1542

PROGRESS 2100 PFC(85V -265V)
Cod. 1.1363

~

Cel Al

ol
PFC[ 0= [Ji"i'i":

Coffret (K)

INCLUS CORRECTOR

TIG oevice

ARC FORCE HOT START )

ANTI STICK

| < JE-
L ==

==

J

PROGRESS 1700 PFC PROGRESS 2100 PFC
Puissance 170 A 210 A
Voltage 85-265 V 85-265 V
Facteur de marche 100 % 100 %
Electrodes 1.6-5 mm 16-6 mm
Utiliser avec le générateur 5.8 KVA/230V £27% 7.2 KVA/ 230V +27%
Dimensions 38x24x13 cm 41x24x14.5 cm
Poids 6.4 kg 8.4 kg
Borne DINSE 1/2” (35-50) o 1/2" (35-50) @
Cable d alimentation 3m x 2.5 mm? 3m x 3.0 mm?
Cable + pince de terre 2m x 25 mm? 2m x 25 mm?
Cable + pince d’électrode 2m x 25 mm? 2m x 25 mm?
Marteau - Brosse v v

Onduleur multi-tension (85-265Vac) a faible consommation d'énergie grace au module PFC et a une technologie avancée.

- Le module PFC (Power Factor Correction) permet une utilisation optimale du courant, ce qui accroit considérablement les économies
d'électricité.

- Soudage a la baguette de haute qualité et de haute performance,utilisable avec tous les types d'électrodes, y compris I'aluminium.

- Large plage d'entrée pour le fonctionnement sur secteur 110V et 230V, supporte les chutes de tension et les surtensions, convient a I'utilisation
de groupes électrogénes.

- Connectable a de longs cables d'extension : 250mts - section 4mm?/ 500mts - section 6.0mm?2.

- Configurable pour une meilleure utilisation avec le générateur, via le panneau de contrble.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction de la tension aux bornes de vide pour maintenir la sécurité dans les environnements humides,
conformément a la norme IEC 60974.

- Soudage TIG sélectionnable sur panneau pour un arc de levage TIG sans contact avec un allumage propre et de qualité.
- Contréle automatique du ventilateur, évitant le bruit et la saleté.

Ventilateur avec CONTROLE INTELLIGENT DE LA VITESSE

Silencieux et économique : le systéme exclusif Smart
Fan permet de réduire les colts d'électricité, de
prolonger la durée de vie du ventilateur, d'empécher
I'entrée de saletés et d'obtenir un soudage silencieux
et confortable. Le ventilateur ne tourne que lorsque
la machine en a besoin et a la vitesse minimale
nécessaire.
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MULTITENSION 85 - 265 V.
Economie d'énergie jusqu'a 50%.

Permet des cables longs : 300m.
Permet de petits générateurs.




STAYER rter MMA - Electrode enrobee

INVERTER MMA DUAL - MONOPHASE ET TRIPHASE -250A/200A

S 250 bV

Cod. 1.1749
Puissance 250/200 A
Voltage 400/230 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes 16-6 mm
Utiliser avec le générateur 10 KVA/ 230V £17%
Dimensions 48 x39x23 cm
Poids 18 kg
Borne DINSE 1/2" (35-50) o
Cable d’alimentation 2m x 4 mm?
Cable + pince de terre 2m - 25 mm?
Cable + pince d"électrode 2m - 25 mm?

Equipement de soudage industriel monophasé pour les tensions de
230Vac et 400Vac. Convient a tout type d'électrode enrobée et trés
fiable.

- Soudage d'électrodes jusqu'a 6 mm de tous types, y compris
I'aluminium et le cellulosique.

- Excellents résultats de soudage TIG, allumage professionnel de I'arc

et TIG Lift Arc sans contamination.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc),Arc Force
(maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de coller)
automatiquement configuré par le logiciel STAYER.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements

européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent

une construction solide et la sécurité d'utilisation.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa
plage d'entrée de tension de +/-17%.

HOT START

ARC FORCE

N 2

= =

REGLABLE

\}\_/
=Z =

INVERTER MMA TRIPHASE -400A

S400T

Cod. 1.1750
Puissance 400 A
Voltage 3ph400 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes 1.6-8 mm
Utiliser avec le générateur 20 KVA/ 230V +17%
Dimensions 48 x 37 x23 cm
Poids 20 kg
Borne DINSE 1/2 (35-50)" o
Cable d alimentation 2m x 4 mm?
Cable + pince de terre 5m - 35 mm?
Cable + pince d’électrode 5m - 35 mm?

Equipement de soudage industriel trés robuste et fiable, destiné a étre utilisé |
dans des environnements trés exigeants. Convient a tout type d'électrode
enrobée.
- Soudage d'électrodes jusqu'a 8 mm de tous types, y compris I'aluminium
et le cellulosique.
- Les performances peuvent étre ajustées par des professionnels pour obtenir des
performances optimales a la fois en Arc Force et en Hot Start.
La performance peut étre réglée de maniére experte par des professionnels pour
obtenir une performance optimale a la fois en Arc Force et en Hot Start.

- Facile a utiliser, il dispose d'un anti stick (empéche I'électrode de coller) automatiquement
configureé par le logiciel STAYER.

- Haute qualité: Double structure robuste fabriquée en métal 100% résistant, y

compris les roues, les tirants et les ancrages en profilé d'acier.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens

2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction solide

ANTI STICK ARC FORCE HOT START

et la sécurité d'utilisation. &Y 2 ;‘\,4’1 ' &
. . ~ I " i s 2 . b N =z
- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage REGLABLE J| REGLABLE

d'entrée de tension de +/-17%.
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Inverter MMA - Electrode Enrobee

GAMME 110V Y VOLTAGE DUAL - INVERTER MMA
CITYWORK 140 LV GEK

Cod. 1.2259

CITYWORK 180 DV GEK

Cod. 1.2260

POTENZA 200 BlVoltage

Cod. 2.318

Puissance

Voltage

Facteur de marche
Electrodes

Utiliser avec le générateur
Dimensions

Poids

Borne DINSE

Cable d’alimentation
Cable + pince de terre
Cable + pince d’électrode
Marteau - Brosse

Coffret (K)

CITYWORK 140 LV GEK
140

110

100

16-4.0

7 KVA/ 230V £+17%
26x15x 11

2

3/8” (10 - 25)
1.8m x 3 mm?
1.5m - 14 mm?
2.5m - 14 mm?

v

v

A
\Y
%
mm

cm
kg

CITYWORK 180 DV GEK
(BITENSION)
120/180
110/230

100/ 60

32-5

7 KVA/ 230V +17%
27 x15x 11

2.7

3/8” (10 - 25)
1.8m x 3 mm?
1.5m - 16 mm?
1.5m - 16 mm?

v

v

%
mm

cm
kg

POTENZA BITENSION
200 GEK
160/210 A
110/230 V
100/60 %
16-50 mm
7 KVA/ 230V £+17%
42x30x14 cm
5 kg
1/2” (35-50) o
3m x 2.5 mm?
2m - 25 mm?
2m - 25 mm?
v
v

Equipement onduleur congu pour fonctionner dans des environnements 110V ou pour pouvoir alterner entre les réseaux 110V et

230V.

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc),Arc Force (maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode

de coller) automatiquement configuré par le logiciel STAYER.
- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

- CITYWORK: Géreé par le puissant et rapide microprocesseur 32 bits STM 32 F103. Avec un systéme d'exploitation en temps
réel (RTOS) et un contrdle total du fonctionnement par le logiciel propriétaire STAYER pour une qualité supérieure, un facteur de
marche de 100% avec de |'air @ 30°C gréce & des IGBTs de pointe.
- POTENZA: Fonctionne a la fois sur 110V et 230V avec changement de tension automatique. Comprend un TIG lift arc sélectionnable.
- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent

une construction solide et la sécurité d'utilisation.

Coffret (K) ANTI STICK ARC FORCE HOT START

peno [ b= ][Ru] A
L .
INCLUS TIG Synergique

\
=S ==
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POTENZA TIG
170 HF GEK
2T /4T

POTENZA TIG
170 HF GEK

TIGDC 200 | TIGAC/DC 180 | TiIG AC/DC 315

LD HFB P HF PS HF PS

Référence 2.317 2.827 1.2886 1.2887 1.1366

Ll Entrée 50 / 60 Hz
, 1 1 1 1 3
Phases

-
——

; Tension (V) 230 230 230 230 400

e/

()
/0 Facteur de marche

(30°c) STAYER 30°C (%) 60 60 60 60 60

au—
i,

N Courant maximum
7 X (A)

| Consommation

maximale(KVA)

)
— Générateur
I recommandé (AVR)*
e/
)
| Consommation
Tmax maximale en entrée 29.5 29.5 33 33 17
— (A) L1max
| S
~
/- Polarité DC DC DC AC/DC AC/DC
frgeyet
)
AI Aluminium X X X (v 4 v 4
| —
M
Electrode
Q @ @ Recouverte (MMA) v v v v v
N’
o~ )
Q: TIG HF (Haute
L fréquence v v v v v 4
_TIGHF ) sans contact)
! gu———
TIG Pushed X X v (v V4
PUSHED
@ maximal de
I'électrode 3.25 3.25 3.25 3.25 4
Y J Tugnsteno
oy e
Refroidissement par
A o X X X X (v
e—
2T/ 4T X v v v v
** Valeurs recommandées pour l'utilisation de générateurs AVR (A ic Voltage R ).
Les valeurs minimal iées pour l'utilisation avec un générateur corresp a l'utilisation de I'équip t de dage aux perfor inimales dans un

environnement controlé et dans des conditions spécifiques.
Pour un foncti t optimal de I'équiy t, nous recommandons l'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la ti i de KVA d I'équipement.




Soudage TIG HF - TIG DC

SOUDEUR INVERTER TIG HF -170A

POTENZATIG 170 HF GEK
Cod. 2.317

POTENZATIG 170 HF GEK 2T/4T
Cod. 2.827

Puissance 170 170 A

Voltage 230 230 V
Facteur de marche 60 60 %
Electrodes enrobées 16-4 1.6-4 mm
Electrode Tungsteno 3.25 3.25 mm
Utiliser avec le générateur 7KVA/ 230V £17% 7 KVA/ 230V £17%
Dimensions 46 x 27 x 14.5 46 x27x14.5 cm

Poids 5 5 kg
Borne DINSE 1/2" (35 - 50) 1/2” (35-50) @
Cable d alimentation 2m x 2.5 mm? 2m x 2.5 mm?

Cable + pince de terre 2m - 25 mm? 2m - 25 mm?
Cable + pince d’électrode 3m - 25 mm? 3m - 25 mm?
| Torche TIG HF 4 4 m Coffret (K) ANTI STICK ARC FORCE HOT START
Accessoires Torch v v Y / \\\\'l_/ N —
_Q S22 |2 =
Coffret (K) v v IINCLUS TIG HF

Equipement de soudage TIG, pour une utilisation sévére de la plus haute qualité sur tous les types d'aciers au carbone, aciers
inoxydables, titane et alliages. Convient pour une utilisation avec une électrode enrobée jusqu'a 170 ampéres.

- Tres productif en soudage TIG, amorgage haute fréquence sans contact HF.

- Contréle de la puissance et du post-flux d'argon.

- Structure robuste avec une épaisseur de métal renforcée.

- Soudage a I'électrode sélectionnable jusqu'a 4 mm

- Facile a utiliser, dispose de Hot Start (démarrage facile de I'arc), Arc Force (maintient la continuité de I'arc) et Anti Stick (empéche I'électrode de

coller) automatiquement configuré par le logiciel STAYER.
- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

SOUDEURTIG HF -200A
TIG DC 200 HF B P [ Q=] —
Cod. 1.2886 TIG HF J| PUSHED
Puissance 200 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes enrobées 16-6 mm CURRENT
Electrode Tungsteno 3.25 mm UE/_/- -l ]—I_I—I_Il\ ~\DOWN
Utiliser avec le générateur 9 KVA/ 230V £17%
Dimensions - cm RiHENS -/ WELDING fb—T— \ CORRENT
Poids 11 kg CURRENT
Borne DINSE 1/2" (35-50) o ﬁ I rreallLsE PULSE L G
Cable d’alimentation 2m x 2.5 mm? GAS PRE . GAS POST-FLOW
Torche TIG HF 2m x 25 mm?
Accessoires Torch 2m x 25 mm?
Tuyau a gaz 4m x 16 mm?
Accesorios antorcha v
Manguera de gas v

Equipement de soudage TIG, pour une utilisation sévére de qualité maximale de tous les
types d'aciers au carbone, aciers inoxydables, titane et alliages et contréle des ondes
pulsées. Convient pour une utilisation avec une électrode enrobée jusqu'a 200 ampéres.

- Soudage TIG pulsé pour contrdler le courant de base, le courant de pointe et les temps
de soudage actifs. Contrdle du cycle de fonctionnement et du post-flux d'argon.
- Tres productif en soudage TIG, amorcage haute fréquence sans contact

HF.

- Structure robuste avec métal épais.

- TIG haute fréquence (HF) multi-procédés, temps d'ouverture de soudure
configurables, 2T/4T, TIG/Pulsé, contrdle des points et des rampes pour tous
les matériaux sauf I'aluminium.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens
2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent une construction
solide et la sécurité d'utilisation.

- Possibilité d'activer la fonction VRD, réduction de la tension aux bornes

du vide pour maintenir la sécurité dans les environnements humides,
conformément a la norme IEC 60974.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage

d'entrée de tension de +/-17%.
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Soudage TIG multi-procedes AC/DC

SOUDEUR TIG AC/DC PULSE -200A
TIG AC/DC 180 HF PULSED

Cod. 1.2887
Puissance 200 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes enrobées 1.6-6 mm
Electrode Tungsteno 3.25 mm PULSED o Q—
Utiliser avec le générateur 9 KVA/ 230V £17% . TIG AC/DCER -
Dimensions - cm fasey
Poids 12 kg
Borne DINSE 1/2”(35-50) o
Cable d’alimentation 2m x 2.5 mm?
Cable + pince de terre 2m - 25 mm?
Cable + pince d’électrode 2m - 25 mm?
Torche TIG HF 4m x 16 mm?
Accessoires Torch v
Tuyau a gaz v

Equipement de soudage TIG a usage professionnel, avec un facteur de marche de 60% et jusqu'a 200 ampéres,

spécialement pour les travaux sur I'acier inoxydable, I'aluminium, les alliages et tous les types d'aciers.

- Options de contréle du soudage via un panneau intuitif commandé par microprocesseur avec le logiciel STAYER.

- Fonctions professionnelles d'amorgage HF-HV (Haute Fréquence/Haute Tension) 2T/4T,

commande en mode DC, commande en mode impulsion, commande en mode AC, commande de

la rampe et du gaz, commande du débit et du post-débit de gaz, et mode de soudage par points avec TIG HF pususn
et sans répétition du modele.

- Construction robuste avec tole épaisse, composants de qualité, filtre EMI de pointe.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de
+-17%.

SOUDEUR TIG AC/DC PULSE - 315A
TIG AC/DC 315 HFP

Cod. 1.1366
Corriente 315 A
Voltaje 3PHxXx400 V
Factor de Marcha 60 %
Electrodos recubiertos 16-6 mm —
Electrodo Tungsteno 4 mm N — .
Uso con generador 12 KVA/ 230V £17% § ;_
Dimensiones 76 x 115x51.5 cm : :___L
Peso 71 kg ; =
Borna DINSE 1/2”(35-50) o -
Cable de alimentacién 3m x 4 mm?
Cable + Pinza de masa 3m - 35 mm?
Cable + Pinza electrodo 3m - 35 mm?
Antorcha TIG HF 5m x 16 mm?
Accesorios antorcha v

B 180 N\

Equipement de soudage TIG a usage professionnel, avec un facteur de marche de 60% et jusqu'a 315
ampéres, spécialement pour les travaux sur I'acier inoxydable, I'aluminium, les alliages et tous les types .
d'aciers. Refroidissement par eau, adapté aux travaux a haute température. \ -
- Options de contrdle du soudage via un panneau intuitif commandé par microprocesseur avec le -
logiciel STAYER. 0
- Fonctions professionnelles d'amorgage HF-HV (Haute Fréquence/Haute Tension) 2T/4T, commande en mode DC, ‘

commande en mode impulsion, commande en mode AC, commande de la rampe et du gaz, commande du débit et

du post-débit de gaz, et mode de soudage

- Refroidissement par eau au moyen d'un refroidisseur pour pouvoir fonctionner dans des environnements chauds et
souder de I'aluminium

jusqu'a 315 amperes.- En option : comprend un connecteur spécial permettant d'utiliser une pédale de commande de
I'ampérage pour le soudage TIG professionnel.

- Double réacteur permettant de générer du courant alternatif (CA) pour un soudage précis de I'aluminium.

- Construction robuste avec tole épaisse, composants de qualité, filire EMI de pointe, double ventilation pour des

performances optimales.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%. TIG HF pUSHED

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et

2011/65/UE, qui garantissent une construction solide
et la sécurité d'utilisation.




P

@ £ 2 7

wodsie | motoronce | s ae | Tonsion vy | domarche | SO | commmn | imiioen | Simericien
Phases 30°C (%) ) e Limax Car
MIG 131 MULTI | 1.2682 1 230 30 120 5 23,4 2R
MIG 165 MULTI | 1.2688 1 230 60 160 7 24.9 2R
MIG 200 MULTI | 1.739 1 230 60 200 9 48.2 2R
MIG 250 CM 1.2606 1 230 60 250 12 45 4R
MIG 250 CT 1.2683 3 400 60 250 12 14 4R
MIG 350 BT 1.1509 3 400 60 15 25.5 4R
MIG 500 BT 1.1510 3 400 60 i M8 4R
MIG 200 DP 1.2678 1 230 60 200 10 215 2R
MIG 280 DP 1.2401 3 400 60 280 14 15 4R
MIG 350 DP 1.2679 3 400 60 ! 15 25.5 4R

2R 7 | i R

wodele | MEMAS, | FLUXCORE | sabimetke | Epmissour | Rovots” | 12| syerge | S, | mamren
MIG 131 MULTI X v 1 0.9]1.0 3.2 v v X X
MIG 165 MULTI v v 5 06.0.9 4.0 v v X X
MIG 200 MULTI v v 0.8-1.0 5.0 v X X X
MIG 250 CM v v 0.6-1.0 v v X X
MIG 250 CT v v 0.8-1.0 v s = .
MIG 350 BT v v 0.8-1.2 v » - -
MIG 500 BT v v 0.8-1.6 v v - v
MIG 200 DP v v 0.8-1.2 v v v X
MIG 280 DP v Adaptable a - 0.8-1.6 v v v X
MIG 350 DP v o | 158 | os-18 v v ~ X

* Valeurs recommandées pour l'utilisation de générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour l'utilisation avec un générateur correspondent a l'utilisation de I'équipement de soudage aux
performances minimales dans un environnement controlé et dans des conditions spécifiques.

Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons l'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la consommation
maximale de KVA de I'équipement.
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STAYER Soudage par fil SANS GAZ

SOUDEUR A FIL CREUX SANS GAZ - 120A

MIG 131 MULTI

Cod. 1.2682
Puissance 120 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 30 %
Electrodes enrobées 16-3.2 mm
Epaisseur du fil 0.9-1.0 mm
Poids de la bobine 05-1 kg
Utiliser avec le générateur 5 KVA/ 230V +17%
Dimensions 33x13x25 cm
Poids 49 kg
Borne DINSE 3.87(10-25) o
Cable d’alimentation 2x 1.5 mm?
Cable + pince de terre 1.5m - 10 mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m - 10 mm?
Torche de hilo v

[_QE ]f@zﬂ v
TIG synergique J | FLUX

Equipement de soudage a I'arc avec fil fourré FCAW (également connu sous le nom de fil fourré, avec torche intégrée. Gamme
STAYER MIG MULTI, adaptée a l'utilisation d'une électrode enrobée.

- Equipement de soudage en fil lIéger et polyvalent avec torche intégrée pour des bobines jusqu'a 1 kg pour une utilisation sans gaz.

- Configuration simple et adaptable entre le soudage a fil creux de 0,9 mm et 1 mm, électrode enrobée, par simple pression d'un

bouton.

- Commandes professionnelles et synergiques de la vitesse du fil et de la puissance de sortie avec réponse ultra rapide, la

machine synchronise la vitesse avec I'ampérage requis.

- Portable, pas besoin de bouteille de gaz grace a I'utilisation du fil creux "Flux Core", trés flexible et polyvalent.

-- Design compact, avec poignée de transport et poids réduit, adapté a un usage domestique avec un limiteur de consommation de
16A.

- Technologie IGBT basée sur la derniére technologie de contrdle par microprocesseur, capable de fournir jusqu'a 120 amperes.

- Pour le soudage au fil, connecter le retour de la torche a la borne négative (-) et la pince de terre a la borne positive (+).

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent
une construction solide et la sécurité d'utilisation.

GAMME MIG MULTI / SOUDEUR MIG - MAG

MIG 165 MULTI
Cod. 1.2688
Puissance 160 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes enrobées 16-40 mm
Epaisseur du fil 0.6-1.0 mm
Poids de la bobine 05-1-5 kg
Utiliser avec le générateur 7 KVA/ 230V £+17%
Dimensions 42x31x18 cm
Poids 13 kg
Borne DINSE 3/8”(10-25) @
Cable d’alimentation 2m x 2.5 mm?
Cable + pince de terre 1.5m - 16 mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m - 16 mm?
Torche MIG 15 AK
Pointe de contact inclus 1.0 g Qz
Roues incluses 0.8-1.0 = _r

//—
FLUX

TIG

Synergique

Gamme STAYER MIG MULTI, avec connexion de torche EUROTORCH et puissance de 160-170 Ampéres.
- Congu pour les procédés MIG, TIG et MMA de la plus haute qualité.

- Installation facile en mode MIG, possibilité d'utiliser un fil creux avec ou sans gaz.

- Avec le gaz, connecter le retour de la torche a la borne positive (+).

- Fil creux sans gaz, connecter le retour de la torche a la borne négative (-).

- Réglage efficace et simple du soudage au fil avec seulement deux boutons : un pour le contréle incluant le mode de vitesse et un
pour la tension. Un interrupteur permet de passer du mode de soudage avec fil (MIG) au mode de soudage avec électrode (MMA)
et au mode de soudage TIG.

- Protection contre les surchauffes et les surintensités.

- Equipement complet comprenant torches, poulies, cables de terre et porte-électrodes.

- Technologie IGBT de pointe contr6lée par microprocesseur, capable de délivrer jusqu'a 170 amperes (MIG 170).

- Transportable et robuste : compact et de faible poids grace a I'utilisation d'un circuit d'alimentation entierement contrélé par un
onduleur. Composants surdimensionnés de haute qualité.

- MIG 160 pour les bobines de 0,5 a 1Kg.

- Le MIG165/ 170 est destiné aux bobines de 0,5 a 5Kg.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa plage d'entrée de tension de +/-17%.

- Equipement congu et fabriqué conformément aux réglements européens 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, qui garantissent

une construction solide et la sécurité d'utilisation.




Soudage MIG - MAG / Synergique

GAMME MIG MULTI/ SOUDEUR MIG - MAG / 200A

MIG 200 MULTI

Cod. 1.739
Puissance 200 A
Voltage 230 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes enrobées 16-50 mm
Epaisseur du fil 0.8-1.0 mm
Poids de la bobine 5-15 kg
Utiliser avec le générateur 9 KVA/ 230V £17%
Dimensions 51x42x32 cm
Poids 22 kg
Borne DINSE 1/2” (35-50) o
Cable d alimentation 3.5m x 2.5 mm?
Cable + pince de terre 3m - 25 mm?
Cable + pince d’électrode 3m - 25 mm?
Torche de hilo 15 AK
Pointe de contact inclus 0.8 mm
Roues incluses 0.8-1.0 mm g \\g ﬂ:

09 %% J| Trux TIG

Unité d'inverseur STAYER MIG MULTI, avec connexion de torche EUROTORCH et haute puissance, 200 ampéres avec facteur de marche de 60%.
- Congu pour les procédés MIG, TIG et MMA de la plus haute qualité.

- Configuration facile en mode MIG, possibilité d'utiliser un fil creux avec ou sans gaz, par simple inversion de polarité.

- Avec le gaz, connecter le retour de la torche a la borne positive (+).

- Fil creux sans gaz, connecter le retour de la torche a la borne négative (-).

- Réglage professionnel du soudage avec des potentiométres pour le réglage de la vitesse du fil, de la tension et du courant. Un interrupteur permet
de passer du mode fil (MIG) au mode électrode (MMA) et au TIG.

- Bouton de test de la sortie du cable.

- Protection contre les surchauffes et les surintensités.

- Equipement trés complet comprenant torche, réa, fils de terre et d'électrode

- Technologie IGBT de pointe contrélée par microprocesseur, capable de fournir jusqu'a 200 ampéres.

- Transportable et robuste : compact, avec des roues pour un transport facile et une poignée.

- Circuit d'alimentation IGBT entiérement inversé, composants surdimensionnés et de haute qualité.

- Grande capacité, pour des bobines jusqu'a 15 kg.

- Préparé pour étre utilisé avec un générateur stabilisé, étant donné sa gamme d'entrée TENSIONE de +/-17%.

SOUDEUR MIG - MAG SYNERGIQUE / 250A
MIG 250 CM (MONOFASICO)

Cod. 1.2601
MIG 250 CT (TRIFASICO) g \5 Q:
Cod. 1.2683 02 % J| Fux JUT6 J symrgae
Puissance 250 A
Voltage 230/400 V
Facteur de marche 60 %
Electrodes enrobées 16-6.0 mm
Epaisseur du fil 06-0.8-1.0 mm
Poids de la bobine 5-15 kg START /_.—L
Utiliser avec le générateur 12 KVA/ 230V +17% SPEED . P
Dimensions 89x69x325 cm J.
Poids 42 kg -@
Borne DINSE 1/2”(35-50) o

Cable d alimentation

2m x 2.5 mm?

® Force d'arc
* FeC 100%

Cable + pince de terre 3m - 25 mm? :giC 15-25%
Cable + pince d’électrode 3m - 25 mm? o7 e Al

Torche MIG 25 AK aT * CuSi

Tuyau & gaz 3 m Spot Multiple
Roulettes x2 (0.8-1.0) mm Diametres

Equipement de soudage MIG-MAG synergique, électrode enrobée et Spot.

- Inversion facile de la polarité pour le fil creux (noyau de flux).

- Deux affichages a haute luminosité pour un contréle simultané du courant et de la tension avec de vraies valeurs en temps réel.

- Fabriqué selon les strictes spécifications européennes 2014/35/EU, 2014/30/EU et 2011/65/EU et IEC 60974.

- Convient pour les générateurs 3x400. Capable de gérer les écarts de tension £17%.

- Alimentateur de fil professionnel, avec moteur 60W, transmission sdre et stable, adapté aux grosses bobines de 15 Kg. Comprend des rouleaux de
fil avec des rainures pour 0,6 mm, 0,8 mm et 1 mm.

Y, 153/



STAYER

Soudage MIG - MAG

SOUDEUR MIG - MAG SYNERGIQUE
MIG 350 BT
Cod. 1.1509

MIG 500 BT
Cod. 1.1510

MIG/MMA 2T

Manual

Synergic

%
¥

20)

A \Y L @  Co,-Mix

MIG 350 BT MIG 500 BT
Puissance 350 A 500 A
Voltage 3x400 V 3x400 V
Facteur de marche 60 % 60 %
Electrodes enrobées 1.6-80 mm 16-8.0 mm
Epaisseur du fil 06-08-1.0-12 mm 08-10-12-16 mm
Poids de la bobine 5-15 kg 5-15 kg
Utiliser avec le générateur 15 KVA/ 230V £17% 25 KVA/ 230V £17%
Dimensions 90x 114 x30 cm 100 x 160 x 33 cm
Poids 45 kg 50 kg
Borne DINSE 1/2” (35-50) o 1/2” (35-50) o
Cable d alimentation 3m x 4 mm? 3m x 6 mm?
Cable + pince de terre 3m - 40 mm? 3m - 40 mm?
Cable + pince d’électrode 3m - 40 mm? 3m - 40 mm?
Torche MIG 36AK - 4m 501D - 4m
Débitmétre v v m
Roulettes x2 (0.8-1.0) / x2 (1.0-1.2) / x2 (1.2-1.6) mm x2 (0.8-1.0) / x2 (1.0-1.23y£€>r<g2iq‘(w1 .2-1.6) mm

Equipement industriel Inverter destinés a la soudure a fil continu, a I'électrode enrobée et MIG et dotés d’un dévidoir démontable.
- Simple a utiliser avec des menus faciles a configurer en mode manuel / classique/sinergétique.

- Force d’arc externe réglable pour régler I'électrode de base rutile et cellulosique et améliorer la réponse TIG.

- Inversion facile de la polarité pour le fil de flux.

- Deux écrans a haute luminosité pour une visualisation simultanée du courant et de la tension avec des valeurs vraies en temps réel.

- Fabriqué selon des spécifications européennes strictes 2014/35/UE, 2014/30/EU y 2011/65/EU, IEC 60974.

- Aptos para generadores 3x400V. Capaz de soportar desviaciones de tensién entre £17%.

- Bobinage détachable et mobile jusqu'a 10 métres de I'équipement pour le soudage dans des endroits élevés, éloignés ou difficiles
d'accés pour I'équipement.

- Bobinage professionnel, avec moteur 85W et 4 rouleaux push/pull, réducteur de fil sir et stable, adapté a tous les types de bobines.
- Controéle intelligent de la tension, du courant et de la vitesse a partir de I'unité de bobinage elle-méme.

ARC FORCE
S e || —
REGLABLE 0% %g FLUX TIG Synergique
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Soudage MIG - MAG / Synergique Fil double impulsion

SOUDEUR MIG - MAG SYNERGIQUE DOUBLE IMPULSION / 200A

MIG 200 DOUBLE PULSED

Cod. 1.2678

Puissance

Voltage

Facteur de marche
Electrodes enrobées
Epaisseur du fil

Poids de la bobine
Utiliser avec le générateur
Dimensions

Poids

Borne DINSE

Cable d alimentation
Cable + pince de terre
Cable + pince d’électrode
Torche MIG acero

Torche MIG Aluminium
Rouleaux V

Rouleaux U

200 A
230 V
60 %
15-5.0 mm
08-1.0-12 mm
5-15 kg
10 KVA/ 230V £17%
58 x40x27 cm
17.5 kg
1/2”(35-50) o
3m - 2.5 mm?
2m - 25 mm?
2m - 25 mm?
MB24 - 3m
MB24 - 2m
x2 (0.8/1.0) mm
x4 (1.0/1.2) mm

WELDING 8.
mIG DOUBLE PULSED

Equipement numérique professionnel a onduleur pour tous les types de soudage, réglages synergiques intelligents et grand écran
numérique avec un facteur de marche de 60%.
- Equipement professionnel monophasé 230V pour le soudage MIG, MMA et TIG, 200 ampéres et taille compacte.

- Grand écran LCD avec commandes intuitives, ou tous les parametres sont affichés et réglés pour un soudage professionnel et

précis.

- Equipé d'un microcontréleur MCU qui assure une fluidité et une réponse rapide dans les différents modes de soudage.
- Systéme synergique adapté au soudage de tous les types d'aciers au carbone et inoxydables, d'aluminium magnésium / aluminium

silicium et de cuivre.

- Comprend des modes de réglage spécifiques pour I'électrode enrobée de MMA, le mode pulsé / double pulsé et le mode manuel.
Mode de pulvérisation sans éclaboussures dans toutes les positions grace a la pulsation.

- Mémoire permettant de stocker différents réglages pour une utilisation optimale.

-llinclut des modes de séquence de 2T, 4T, 4TH et Spot.
-llinclut des parametres optimisés pour fil de 0,8, 1,0 et 1,2 mm.
-Ilinclut deux jeux de torches de 25mm?2. Une courte, spéciale pour I'aluminium, et une autre longue, pour les aciers.

- Mécanisme d’impulsion a 4 contacts avec réa quadruple « U » spéciale pour I'aluminium et un jeu « V » spécial acier.
- Fabriqué selon les strictes spécifications européennes 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, IEC 60974.

- Protection thermique adaptative et systéme de protection contre les surcharges géré par logiciel.

- Convient aux générateurs, capable de supporter des écarts de tension de +17%.

= 1.2
§@ E308 Aros%

@ 1.0mm

OB wic/me

- 0.811111
Il 308 Aro8x
Tr13.2v

0% A: 0%

T J 21 I-

2 1.0mm

== 50A

+2.4m

Welding method
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EL 50%
JEL 20%

SR wa
' 120%
‘B\ 2.0s
E(erinarv
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Soudage MIG - MAG / Synergique Fil double impulsion

SOUDEUR MIG - MAG SYNERGIQUE DOUBLE IMPULSION
MIG 280 DOUBLE PULSED
Cod. 1.2401

MIG 350 DOUBLE PULSED
Cod. 1.2679

HOT START  ACR FORCE/ A max.

Diametres
Set
d'escalade .Fe
Al | §
= -AlMg g:
«CrNi g
«Cu
Séquences Processus
MIG 280 DOUBLE PULSED MIG 350 DOUBLE PULSED
Puissance 280 A 350 A
Voltage 3x400 V 3x400 V
Facteur de marche 60 % 60 %
Electrodes enrobées 1.6-6.0 mm 16-80 mm
Epaisseur du fil 0.8-1.0-12-16 mm 08-1.0-12-16 mm
Poids de la bobine 5-15 kg 5-15 kg
Utiliser avec le géntérateur 14 KVA/ 400V +£17% 15 KVA/400V +17%
Dimensions 53x64x29.5 cm 77.5x94 x40 cm
Poids 34 kg 46.5 kg
Borne DINSE 1/2”(35-50) o 1/2” (35-50) o
Cable d alimentation 2.5m - 2.5 mm? 3m - 2.5 mm?
Cable + pince de terre 2m - 25 mm? 2.5m - 25 mm?
Cable + pince d’électrode 3m - 25 mm? 2.5m - 25 mm?
Torche MIG Aluminium INNOTEC 24 / 2m x 25 mm? 36KD - 2m
Torche MIG Acier INNOTEC 24 / 4m x 25 mm? 36KD - 3m
Rouleaux V x2(0.8/1.0) x2(1.2/1.6) mm x2(0.8/1.0) mm
Rouleaux U x4 (1.0/1.2) mm x4 (1.0/1.2) mm

BN 186 NN

Equipement industriel onduleur triphasé 400V pour le soudage MIG, MMA et TIG avec réglage synergique intelligent, facteur de 60% et haute
pression.

- Systéme synergique adapté au soudage de tous les types d'aciers au carbone et inoxydables, de I'aluminium magnésium/silicium, de
I'aluminium et du cuivre.

- Comprend des modes de réglage spécifiques pour I'électrode enrobée de MMA, le mode pulsé / double pulsé et le mode manuel. Mode de
pulvérisation sans éclaboussures dans toutes les positions grace a la pulsation.

-llinclut des modes de séquence de 2T, 4T, 4TH et Spot.

-Ilinclut des parametres optimisés pour fil de 0,8, 1,0 et 1,2 mm.

-Ilinclut une régulation externe du Hot Start et de la Force de I'arc pour le soudage MMA professionnel.

-llinclut deux jeux de torches de 25mm?. Une courte, spéciale pour I'aluminium, et une autre longue, pour les aciers.

- Mécanisme d’'impulsion a 4 contacts avec réa quadruple « U » spéciale pour I'aluminium et un jeu « V » spécial acier.

- Une électronique modulaire avancée gérée par deux microprocesseurs pour une longue durée de vie et un entretien facile.
- Transport et stockage faciles : machine trés compacte et de faible masse. Comprend un plateau pour les bouteilles de gaz
- Fabriqué selon les strictes spécifications européennes 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, IEC 60974.

- Protection thermique adaptative et systéme de protection contre les surcharges géré par logiciel.

- Basse consommation : maximum de 15 ampéres par phase.

- Adapté aux générateurs, capable de supporter des écarts de tension entre écarts de tension de +17%.

ANTI STICK ARC FORCE HOT START
" \ I
:\**l ~ l/’i Q-
[ k7 U Z = Py \\\ o —
REGLABLE | REGLABLE 00 %9 FLUX TIG SYNERGIQUE




CORTE CON-

PLAS

Modél PLASMA PLASMA 40 PLASMA 100
odele MULTI 40 COM GE TGE
Référence 1.1537 1.1732 1.1538
(M Entrée 50 / 60 Hz 1 1 3
’ Phases
; Tension (V) 230 230 400
>/ F h
o acteur de marche
(34‘:) STAYER 30°C (%) 60 60 60
§‘\\\\mlu’,,,‘€
:af Courant maximumA) 40 100
7 X
— Générateur
7 7 1
I maximum (KVA)
D —
— Générateur
7
l recommandé (AVR)* ! 12
| Consommation
Tmax maximale en entrée 31 31 28
(A) L1max
E.] Capacité de coupe 12 12 32
Electrode
Enduit (MMA) v 2 X
TIG
ﬂ: Lift Arc v % ¢
TIG
Compresseur
Intégreé 28 v 8
Couper avec
@ Haute frequence (HF) % = v
Tuyau de air 3.25 v v

* Valeurs recommandées pour l'utilisation avec des générateurs AVR (Automatic Voltage Regulator).

Les valeurs minimales recommandées pour l'utilisation avec un générateur correspondent a l'utilisation de I'équipement de
soudage a des performances minimales dans un environnement controlé et dans des conditions spécifiques.

Pour un fonctionnement optimal de I'équipement, nous recommandons l'utilisation d'un générateur AVR capable de fournir la
consommation maximale en KVA de I'équipement.
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Coupeurs de plasma

COUPEURS DE PLASMAS / INVERTER

PLASMA 40 COM GE
Cod. 1.1537

PLASMA MULTI 40 GE
Cod. 1.1732

PLASMA 100 TGE

Cod. 1.1538

LS N Y W N N AR
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»
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-

-

.

PLASMA MULTI 40 GE PLASMA 40 COM GE PLASMA 100 TGE
Puissance 40-160 A 40 A 100 A
Voltage 230 V 230 V 3x400 V
Facteur de marche 60 % 60 % 60 %
Electrodes enrobées 16-40 mm X mm X mm
Capacité de coupe 12 mm 12 mm 32 mm
Compresseur intégré X 1 HP X
Utiliser avec le générateur 7 KVA/ 230V +17% 7 KVA/ 230V £17% 12 KVA/ 230V +17%
Dimensions 39.5x27.5x15 cm 35x40x19.5 cm 62x50x32 cm
Poids 7 kg 19.5 kg 30 kg
Borne DINSE 1/2” (35-50) o 3/8” (10-25) o 3/8"(10-25) o
Cable d’alimentation 3m x 2.5 mm? 3m x 2.5 mm? 3m x 2.5 mm?
Cable + pince de terre 2m - 16 mm? 3m - 10 mm? 3m- 16 mm?
Cable + pince d"électrode 2.4m - 16 mm? X X
Torche Plasma SG 55/4m IPT 40/ 6m LT 100 / 6m
Torche TIG SR 17 HF X X
Tuyau de air X v v

- Systéme professionnel de coupe de métal par Plasma avec technologie de I’onduleur intelligent.

- Préparé pour la coupe rapide et propre de tous types de métaux et d’alliages.
- Fabrication solide selon la réglementation européenne 2014/35 / EU, 2014/30 / EU, 2011/65 / EU, CEI 60974.

- Prét & étre utilisé dans les taches de production dans des environnements industriels de service sévére pour les constructions
métalliques, la fabrication de chaudiéres, la construction navale, la ferraille et la maintenance.

- 40A a 100 VDC sans charge pour PLASMA MULTI 40 et PLASMA 40 COM et 100A a 130VDC sans charge pour PLASMA 10 TGE.

Tous a un cycle de service de 60%.

- Le PLASMA autonome 40 COM GE comprend un compresseur interne HP de 1 autonomie sans avoir a connecter I'équipement a
l'installation d’air comprimé.

- Menuiserie en métal et boitiers extra-robustes avec renforts intérieurs structurels pour résister aux chocs.
- Conception avancée et haute qualité de composants électroniques, y compris les interrupteurs et les redresseurs HF de la meilleure

gamme, les transformateurs de puissance toroidaux et les composants des meilleures marques. Conception modulaire garantissant

une maintenance facile.

- Résistance prolongée a I'abus de réseau. Supporte jusqu’a 270 Vac en équipement monophaseé et jusqu’a 470 Vac en trois phases dans
des conditions de fil d'alimentation de 50 métres.
- Préparé pour tous les types de générateurs stabilisés, condensateur, AVR ou convertisseur sinusoidal.

- Tous les modéles, y compris les torches de coupe, les raccords d’air et le cable de terre avec des pinces.
Plasma MULTI 40: Trois fonctions:
1.Soudage a électrode enrobée MMA avec force d’arc externe permettant la soudure cellulosique avec 160A a 60%
2. Soudage TIG de qualité supérieure avec démarrage en arc haute fréquence.
3. Découpe de tous les types de métaux au moyen de Plasma sansc ontact avec HF de départ et 40A de puissance.
-Accessoires complets, dont une torche plasma et TIG ou encore des cables d’électrode, afin de commencer le travail sans tarder.
- Congu pour tous types de travaux, qu'il s’agisse aussi bien de taches simples que de projets industriels exigeants nécessitant une
puissance de découpe et une simplicité maximales.
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Masques de soudure

MASQUES AVEC PROTECTION FIXE
GS-0B (Boite indivisible de 5 Masques)

Cod. 1.2689

ANZI 2000 (Boite indivisible de 5 Masques)

Cod. 8110.3310

GS-0B ANZI 2000
Filtre 108 x50x3 mm 107 x 50.5 mm
Air de vision 93 x40 mm 89x45 mm
Protection état clair 11 DIN 10 DIN
Protection état sombre 11 DIN 10 DIN
Protection UV/IR 11 DIN 10 DIN
Temps de lumiére a obscurité - s - s
Temps d’obscurité a lumiére - s - s
Sensibilité réglable X X
Temperature d’'usage -5/+55 °C -5/+55 °C
Poids 400 gr 275 gr
Durée de vie de Filtre 2 Ans 2 Ans
Unités par boite x5 x5

MASQUE AUTOMATIQUE AVEC SENSIBILITE REGLABLE

Cod. 1.1841
Filtre 110x90 mm
Air de vision 92x35 mm
Protection état clair 4 DIN
Protection état sombre 9/13 DIN
Protection UV/IR 15 DIN
Temps de lumiére a obscurité 1/20000 s
Temps d’obscurité a lumiére 02-08 s
Sensibilité réglable v
Temperature d’'usage -5/+55 °C
Poids 440 gr
Durée de vie de Filtre 2Ans 2 ans
Batterie du filtre Solar / AAA Solar / AAA
Adapté au meulage X

MASQUE AUTOMATIQUE AVEC SENSIBILITE REGLABLE

AS-R

Cod. 1.179
Filtre 110x90 x8 mm
Air de vision 92x35 mm
Protection état clair 4 DIN
Protection état sombre 9/13 DIN
Protection UV/IR 15 DIN
Temps de lumiére a obscurité 1/20000 s
Temps d’obscurité a lumiére 04 s
Sensibilité réglable X
Temperature d’'usage -5/+55 °C
Poids 500 gr
Durée de vie de Filtre 2Ans 2 ans
Batterie du filtre Solar / AAA Solar / AAA
Adapté au meulage v

7 1sv /48
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MASQUE AUTOMATIQUE AVEC SENSIBILITE REGLABLE

AS -RT

Cod. 1.2151
CARNIVAL 1 (AUTO)
Cod. 1.2025

CARNIVAL 3 (FIRE)
Cod. 1.2024

Filtre

Air de vision

Protection état clair
Protection état sombre
Protection UV/IR

Temps de lumiére a obscurité
Temps d’obscurité a lumiére
Sensibilité réglable
Temperature d’'usage

Poids

Durée de vie de Filtre 2Ans
Batterie du filtre Solar / AAA
Adapté au meulage

110 x 90 x 8
92 x 35

4

9/13

15
1/20000
0.2/0.8

v

-5/ +55
500

2 Ans
Solar / AAA
v

Masques de soudure

MASQUE AUTOMATIQUE AVEC SENSIBILITE REGLABLE MANUELLEMENT

AS-X
Cod. 1.1059

Filtre

Air de vision

Protection état clair
Protection état sombre
Protection UV/IR

Temps de lumiéere a obscurité
Temps d’obscurité a lumiére
Sensibilité réglable
Temperature d’'usage

Poids

Durée de vie de Filtre 2Ans
Batterie du filtre Solar / AAA
Adapté au meulage

110x90 x9
91 x 41

4

9/13

16

1 /25000
0.2/0.8

v

-5/ +55
430

2 Ans
Solar / AAA
v

mm
mm
DIN
DIN
DIN

°C
gr

- Automatique regulation
externe et intérieure.

- Alimentation solaire.

- Prepare pour le broyage.

- Obscurcissement réglable.
- Vitesse de ringage réglable.

MASQUE AUTOMATIQUE AVEC SENSIBILITE REGLABLE MANUELLEMENT

AS - XL
Cod. 1.1386

Filtre

Aire de Vision

Protection état clair
Protection état sombre
Protection UV/IR

Temps de lumiére a obscurité
Temps d’obscurité a lumiere
Sensibilité réglable

Nombre de capteurs
Temperature d’'usage

Poids

Durée de vie de Filtre 2Ans
Batterie du filtre Solar / AAA
Adapté au meulage

114 x 133
100 x 60
4
5-9/9-13
16
1/30000
0.2/0.8
v

4

-5/ +55
440

2 Ans

Solar / 2 x CR2450

v

- Recommandé pour le soudage
TIG.

- Grande surface de vision

100 x 60 mm.

- 4 détecteurs d’arc

- Alimentation solaire.

- Prepare pour le broyage.

- Obscurcissement réglable.

- Vitesse de ringage réglable.

- Batteries rechargeables.

SRR



Electrodes

ELECTRODES
Code Descripcion mm Caja Kg L
38.944 RUTILO E-6013 25 1 Code Descripcion
38.945 RUTILO E-6013 32 1 38.949 INOX E-308L-16
38.946 RUTILO E-6013 4.0 1 38.950 INOX E-308L-16
38.852 RUTICG E6013 25 5 38.864 INOX E-308L-16 3.25 45
38.853 RUTILO E-6013 3.25 5
38.854 RUTILO E-6013 40 5

Code Descripcion mm  Caja Kg

Code Dgscnpcnon mm  Caja Kg 38.665 ALUMINIG 25 5
38.947 BI'\SICO E-7018 2.5 1 38.866 ALUMINIO 32 D)
38.948 BASICO E-7018 32 1
38.857 BASICO E-7018 3.25 5

BOBINES DE FIL CREUX (FLUX CORE)
0.9 mm/0.45 kg /E71T-GS ISO-EN-17632

Cod. 2.780
09mm/1kg/E71T-GS ISO-EN-17632 )

Cod. 2.769 =) I'IJ'|I'.|I'* f ueL...“.u g
0.9mm/5kg/E71T-GS  ISO-EN-17632 Woen 2 T 1l o

Cod. 2.768 onee 40 _ "
1.2mm/15kg/E71T-1C ks - Hilo hueco
Cod. 2.796 // Flux core
BOBINES DE FILD'ACIER

0.8 mm/1kg/ER70S-6

Cod. 2.767

0.8 mm /5 kg/ER70S -6

Cod. 2.765

1.0mm/1kg/ER70S -6

Cod. 2.772

1.0mm/5kg/ER70S -6

Cod. 2.766

ELECTRODES DE TUNGSTENE (10 Uds)
2% Torio 1.6 x 150 mm - EWTh-2 - ROUGE

ANSI/AWS A5.12M-98 ISO 6848

Cod. 2.250

2% Torio 2.4 x 150 mm - EWTh-2 - ROUGE

ANSI/AWS A5.12M-98 ISO 6848

Cod. 2.303

Tungsténe pour 1.6 x 150 mm - EWP - VERDE (ALUMINIO)
ANSI/AWS A5.12M-98 ISO 6848

Cod. 2.781

Tungsténe pour 2.4 x 150 mm - EWP - VERDE (ALUMINIO)
ANSI/AWS A5.12M-98 ISO 6848

Cod. 2.430

TIGES DE REMPLISSAGE

Acier au carbone g1.6mm x 1m ER70S - 6 (1 Kg))

Cod. 2.784

Inox (10 Uds) 316L

Cod. 2.803 e i —

21.6mm x 1m

1':"//‘
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Accessoires de soudage generiques, et Masques

CONSOMMABLES POUR MASQUES DE SOUDAGE

. Alintérieur | Extérieur
Cod. Modéle P " P ur Filtre
1.1792 AS-R 4020.57 4020.8 4020.53
1.2151 AS -RT 4020.57 4020.8 4020.61
1.1606 AS-1D 4020.59 4020.58 4020.61
4020.13 4020.8
1.1059 AS - X PVP:3.00€ PV.P:3.00€ 4020.18
1.1386 AS - XL 4020.30 4020.29 4020.27
e
<25 kg

Cod. 8110.777

MARTEAU - BROSSE

Cod. 8110.1226

PINCE D'ELECTRODE

300A

Cod. 8110.637

400A
Cod. 38.259

i

M

Hamais

4020.55

4020.55

4020.60

4020.19

4020.42

BORNE D'AIR MALE
3/8" (x2 Uds)

Cod. 38.232
1/211
Cod. 38.233

B 192 NN

Kitde

fixation

Hamais

4020.56

4020.56

4020.56

4020.24

4020.43

Bandeau
de sueur

4020.32

PIOCHE DE SOUDURE AGUILLE
500 gr
Cod. 8?10.1225

DEBITMETRE
Argon & CO2
Cod. 38.875

PINCE A PATE
300A

Cod. 8110638

500A

Cod. 8110.1228

BORNE FEMELLE
3/8" (x2 Uds)

Cod. 2.552/

1/2"

Cod. 2.680




Accessoires pour Plasma et MIG

JEU DE CABLES ET DE PINCES
8110.3345 8110.3308 8110.1159 8110.3309

Cable + pince de terre 2m x 16mm? 3m x 16mm? 2m x 25mm? 3m x 25mm?
Cable + pince d’électrode 2.5m x 16mm? 4m x 16mm? 3m x 25mm? 4m x 25mm?
Borne DINSE 3/8” (10-25) 3/8” (10-25) 1/2” (25-50) 1/2” (25-50)

TORCHE PLASMA CONNEXION M16 x 1.5
PLASMA SG 55 (4m) pour PLASMA 40 MULTI GE
Cod. 4120.170

PLASMA IPT 40 (6m) pour PLASMA 40 COM GE
Cod. 4120.171

PLASMA LT 100 (6m) pour PLASMA 100 TGE
Cod. 4120.169

PLASMA SG 55 PLASMA LT 100

Consommables pour Torche PLASMA

Code Modéle | Electrode | Diffuseur Er;\‘;b;m porte-buse DSPrlﬁul‘:::r Séparateur | Buse

4120170 SG 55 4120.180 4120.178 4120179

4120171 IPT40 4120.174 4120175 4120.176 4120.177

4120169 LT100 4120.148 4120.145 4120.146 4120.147 4120.144 38.21

PORTE BUSETTE DIFFUSEUR
SEPARATEUR BUSE Electrode
Schéma Torche PLASMA

Acier0.8mm - 5 unités 3 unités
Cod. 2.782 Cod. 2.787
Acier 0.9mm - 5 unités
Cod. 2.783
Acier1.0mm - 5 unités
Cod. 2.786

Y, 193/
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TORCHE MIG

13 AK-3m
EUROTORCH

MIG 160 MULTI

Cod. 8110.1158tT

TORCHE MIG

36 AK-4m
EUROTORCH
MIG 350 BT

MIG 350 DP
Cod. 38.485

1
E

TORCHE MIG

MIG 165/170/200 MULTI

Accessoires de soudage MIG-MAG

TORCHE MIG
25 AK - 4m
EUROTORCH

MIG 250 C

5 AK-4m
UROTORCH

Cod. 38.483 Cod. 38.484 ~
ANTORCHA MIG TORCHE MIG
aluminium - 36 AK-3m MIG501 D-3m
EUROTORCH EUROTORCH
MIG 350 DP MIG 500 BT
‘w.\‘ Cod. 38.806 (N Cod. 38.308

TORCHE MIG

MIG 24 - 4m
EUROTORCH
MIG 200 DP
MIG 280 DP

Cod. 8346.55

Acier de pointe

TORCHE MIG
aluminium - MIG 24 - 2m
EUROTORCH
MIG 200 DP
MIG 280 DP

Cod. 8346.56

Pointe de contact en

RN

&

de contact aluminium L'acier Sirga Sirga Aluminium
Code Torche | Machine Buse 0.8 1.0 1.2 0.8 1.0 1.2 Diffuseur Cou  Interrupteur | 0.8 1.0 ‘ 1.2 0.8 1.0 1.2
8101158 | 13AK mc170 | 81016 | griomer | sronie3 | srtontes 81101166 | 81101167 81101168
38483 15AK | MIG200 | 401956 38.50 3851 3852 3853 38721 38.742 38613
38.744 38743
38484 250K | MiG2s0C | 3881 3854 3855 3856 3857 38745 3858 38722 38746
38485 36AK | MG3S0BT | 3869 3859 3860 3861 3862 3863 3864 38.480 38752 747 | 38750 38751 38.749 38748
38486 SO1D | MIGSO0BT | 38568 | 38542 | 38543 | 38544 | 38545 3866 38546 | 38736 38737 38553 | 38556 | 38559 | 38554 | 38557 | 38560
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Accessoires de soudage TIG et Masques

TORCHETIG
DINSE 3/8"

Gas 1/2" -3m
UNIVERSAL

Cod. 38.85

TORCHETIG
POTENZATIG 170 HF
Gas M16 x1.5-4m

Cod. 38.713

Consommables pour Torche TIG

TORCHETIG

DINSE 1/2"
Gas 1/2" -4m
UNIVERSAL
Cod. 38.87

TORCHETIG
TIG 200 HFP

TIG AC/DC 190 HFPS

TIG AC/DC 200 HFP

DINSE 1/2"
GasM10x1-3m

Cod. 4019.55

TORCHE TIG
PLASMA MULTI 40 COM
DINSE 1/2"
M16 x 1.5 - 4m
Cod. 4120.172

TORCHE TIG
Water DINSE 1/2"
GasM10x1-3m
TIG AC/DC 315 HF P
Cod. 4019.125

Pince Porta Tungsténe Diffuseur Buse Ceramica
Casquette | Bouchon
Torche longue devanne 1.0 1.6 2.0 24 3.2 4.0 1.0 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0 | GR-4 | GR-5 | GR-6 | GR-7 | GR-8
UNIVERSAL 2310 2311 2330 | 2305 | 2331 | 2306 | 2332 | 2333 | 2334 | 2308 | 2335 | 2307 | 2336 | 2337 | 2338 | 2339 | 38443 | 2340 | 23m
DIFFUSEUR PINCE
e ) L () =
PINCE PRISE DE COURANT
VANNE

Schéma Torche TIG
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